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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z zabezpieczeniem przeciwkorozyjnym elementdw i konstrukgji stalowych
dla budynkow inwestycji pod nazwg Przebudowa Oddzialu Choréb Wewnetrznych z
Pododdzialem Intensywnego Nadzoru Kardiologicznego, przebudowa Oddziatu
Ginekologiczno — Polozniczego, przebudowa Oddzialu Noworodkowego, przebudowa i
rozbudowa Oddziatlu Pediatrycznego z Pododdzialem Niemowlecym, wraz z infrastrukturg
techniczna.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu obowigzujgcych przepiséw bhp.

1.3. Zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich robdt wykonywanych na budowie majgcych na celu zabezpieczenie
antykorozyjne elementdw i konstrukgji stalowych, nie dotyczy natomiast czynnosci wykonywanych w
wytworni.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatow, wymagan w
zakresie przygotowania powierzchni i sposobdw oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania
powtok przeciwkorozyjnych oraz ich odbioréw.

Wymagania te podano dla elementdw i konstrukgji stalowych:

— zabezpieczanych catkowicie na budowie,

— zabezpieczanych powtokami gruntowymi w wytworni i malowanych wyrobami malarskimi na
budowie,

— zabezpieczanych systemami malarskimi w wytworni i ostatecznie malowanych na budowie,

— zabezpieczanych powtokami metalowymi.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowq, ST i poleceniami Inzyniera.

1.3.1. Wymogi formalne.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi. Ogdine wymagania dotyczace robdt podano w ST
+.Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7,

Montaz i wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny by¢ zlecone przedsiebiorstwo majgcemu
wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robédt i gwarantujgcemu wiasciwa jakos¢ wykonania.
Konstrukcja winna by¢ wykonana $cisle wg rysunkéw oraz dokumentacji zwigzanych wymienionych w
pkt. 1.3.3.
Wykonawstwo i montaz konstrukcji musi by¢ zgodne z wymogami norm:

- PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

- PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
- Konstrukcja stalowa winna by¢é po wykonaniu zaopatrzona przez wytworce i montazyste w
Swiadectwa jakosci wykonania
- Konstrukcja stalowa musi bezwzglednie spetnia¢ wymagania odpornosci pozarowej stosownie do
klasy odpornosci pozarowej budynku w ktorym zostanie zabudowana. Na wykonawcy konstrukgji
stalowej spoczywa obowigzek dobrania odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych i ich wiasciwego
zastosowania.
- Kolorystyke powtok malarskich wykonczeniowych wykonawca uzgodni z autorem projektu.
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- Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzér techniczny powinni sie doktadnie zaznajomic
z cato$cig dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi czeSciami dokumentagji
(dotyczy to projektu organizacji robdt i projektu montazu konstrukgji).

- Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdl-
nych opracowan przed przystgpieniem do robét.

- w przypadku zmian w dokumentacji projektowej dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych mogacych mie¢ wptyw na nos$nosc obiektu nalezy uzyskac akceptacje projektantéw.

1.3.2.Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robo6t wykonawcy oraz nadzér techniczny powinni sie doktadnie zaznajomic¢ z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi cze$ciami dokumentacji
(dotyczy to projektu organizacji robdt i projektu montazu konstrukgji).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan przed przystgpieniem do robodt. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢
dokonywane w trakcie wykonania robét, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian
dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wplyw na nosnosc¢
obiektu nalezy uzyskac akceptacje projektantow.

1.3.3.Dokumentacja zwigzana.

Dokumentacje robdt przeciwkorozyjnych stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzagdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003
r. ,W sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz.
1133), dla przedmiotu zamowienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r.
w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr
202, poz. 2072),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt, sporzadzone zgodnie z rozporzagdzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentagji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca
2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz.
953 z pdzn. zmianami),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobdw budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.
U. 2 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobdw lub zalecenia producentéw dotyczace
stosowania wyrobow,

— protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robét zanikajacych, z zatgczonymi protokotami z
badan kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji robot z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo
budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Roboty antykorozyjne nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji projektowej i szczegotowej
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot przeciwkorozyjnych opracowanej dla konkretnego
przedmiotu zaméwienia. Powinny one zawiera¢ miedzy innymi:

— zestawienie elementow konstrukcyjnych stalowych,

— wymagania dla konstrukcji przyjmowanych na budowie wraz z zakresem dopuszczalnych wad i
uszkodzen powtok malarskich lub metalowych i sposobami ich usuniecia,

— technologie wykonania zabezpieczen, ich kolejnos¢ i miejsce wykonania (w wytworni czy na
budowie),

— charakterystyke zabezpieczen przeciwkorozyjnych konstrukcji wraz z podaniem liczby i rodzajow
powtok i ich usytuowania w obiekcie,
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— okreslenie liczby i wielkosci powierzchni referencyjnych,

— specyfikacje i charakterystyke materiatdw koniecznych do wykonania zabezpieczen
przeciwkorozyjnych, z powotaniem odpowiednich dokumentdw odniesienia (normy, aprobaty
techniczne) oraz podaniem petnych nazw i symboli handlowych wyrobdw,

— dla robét tego wymagajacych plan ,,bioz”, sporzgdzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dn. 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126),

— wymagania i warunki odbioru wykonanych zabezpieczen przeciwkorozyjnych,

— warunki uzytkowania i renowacji zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

Przyktadowe zawartosci dokumentacji projektowych dotyczgcych inwestycyjnych i renowacyjnych prac
przeciwkorozyjnych za pomocg ochronnych systeméw malarskich podane sg w PN-EN ISO 12944-
8:2001.

2. MATERIALY

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot muszg byé zgodne z wymaganiami w

niniejszej ST i dokumentacji projektowej.

Do wykonania robot mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreSlone w:

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003r., Nr 207. poz. 2016; z
pOzniejszymi zmianami),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.,Nr 92. poz. 881).

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r.,, Nr 166, poz.1360, z
pozniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez
w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.1. W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:

— farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

— farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81921:2004,

— farby olejne i alkidowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

— emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

— farby chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81910:2002,

— emalie chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81608:1998,

— farby poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

— emalie poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i
PN-C-81609:2002/Ap1:2004,

— farby epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-81912:1997,
PN-C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001,

— emalie epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997,
— emalie poliuretanowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

— farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i
PN-C-81919:2002/Ap1:2004,

— inne wyroby malarskie gruntujgce i nawierzchniowe, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom
aprobat technicznych.

2.2. Materialy pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakgcji, benzyna do lakieréw i emalii,
spirytus denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— utwardzacze do wyrobdw lakierowych,

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,

— piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, srut tamany zeliwny i staliwny, $rut ciety z drutu,
elektrokorund itp.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okre$lone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

ST-10 ZABEZPIECZENIE PRZECIWKOROZYINE ELEMENTOW I KONSTRUKCKO STALOWYCH
5



2.3. Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz
naktadaniu powtok z farb wodorozcienczalnych nalezy wykorzystywaé wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prdbek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.
2.4. Warunki przyjecia wyrobéw malarskich na budowe.

Wyroby malarskie mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej,

— sg whasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polska Norma
lub aprobata techniczna),

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a takze karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania
wyrobu,

— farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, $rodki odttuszczajace i zmywajgce, w zakresie wynikajacym z
Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11 poz. 84 z
pozn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171),

— opakowania wyrobéw malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania
podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdzn.
zmianami),

— sg przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowania powinien sie konczy¢ przed
zakonczeniem gwarancji wyrobu).

Przyjecie wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczen antykorozyjnych wyrobow nieznanego pochodzenia.
2.5. Warunki przyjecia elementow i konstrukcji od dostawcy

2.5.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczone catkowicie na budowie.

Podstawe przyjecia na budowe elementow i konstrukcji catkowicie zabezpieczanych przed korozja na
budowie stanowia:

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi,

— dokumenty producenta,

— prawidtowe oznaczenia wyrobow,

— wihasciwy stan powierzchni elementdw.

Na podstawie projektu, dokumentdw producenta i oznaczen sprawdza sie, czy dostarczone elementy
odpowiadajg zamdwieniu.

Stan powierzchni elementéw konstrukcyjnych powinien odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej.

Wyniki sprawdzenia nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

2.5.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytwdrni powlokami gruntowymi i
malowane na budowie wyrobami malarskimi nawierzchniowymi
Podstawe przyjecia na budowe elementéw i konstrukcji zabezpieczonych powtokami gruntowymi w
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wytworni stanowig:

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi
zestawienie

elementdw konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powtok gruntowych wykonywanych w
wytworni,

— oznakowanie elementow,

— dokumenty z wytwdrni, w ktorej wykonano powtoki gruntowe (dokumenty powinny zawiera¢ dane o
przygotowaniu powierzchni, zastosowanych wyrobach malarskich, ilosci warstw oraz grubosci powtok
gruntowych).

Kazda partia elementdéw przychodzaca na budowe powinna by¢ oznakowana i przestana z
dokumentami zawierajgcymi nastepujgce dane:

— nazwe zamawiajgcego, numer i date zamdwienia,

— nazwe i znak wytworcy,

— oznaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementdw,

— charakterystyke powtok gruntowych (jako$¢ przygotowania powierzchni, nazwa farby, data aplikacji,
wyniki oceny grubosci powtok),

— liczbe i mase partii elementow.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementdw i powtok gruntowych podane w dokumentagji
projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji wytworni muszg by¢ zgodne.
Ocene wiasciwosci powtok gruntowych wykonuje sie zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej. Kontrola kazdej partii elementéw obejmuje badania w zakresie:

— grubosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,

— wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,

— przyczepnosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004.

Wiasciwosci powtok gruntowych powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w projekcie,
specyfikacji

technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Dopuszczalne sg uszkodzenia powtok gruntowych nie wymagajgce naprawy oraz podlegajgce na
budowie naprawie, a takze zabrudzenia, ktére mozna usung¢ zgodnie z zaleceniami dokumentagji
projektowej i specyfikacji technicznej.

Przyjecie elementéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy,
zawierajgcym

wyniki sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych dotyczacych charakterystyki elementdw i
powlok gruntujgcych.

2.5.3. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytworni

Podstawe przyjecia na budowe elementdéw i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w
wytworni

stanowia:

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi
zestawienie

elementow konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powtok wykonywanych w wytworni,

— dokumenty z wytwdrni, w ktdrej wykonano powtoki, zawierajgce dane o powtokach i ich
wiasciwosciach podlegajgcych kontroli przy ocenie i odbiorze.

Kazda partia elementéw przychodzaca na budowe powinna by¢ oznakowana i przestana z
dokumentami zawierajacymi nastepujace dane:

— nazwe zamawiajacego, numer i date zamowienia,

— nazwe i znak wytworcy,

— oznaczenie wyboru hutniczego, symbole handlowe elementdw,

— charakterystyke powtok ochronnych wykonanych w wytworni,

— zakres badan wtasciwosci powtoki podlegajacy kontroli, wyniki badan przeprowadzone w wytwérni,
— liczbe i mase partii elementow.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementéw i powtok ochronnych przestane z wytwoérni z
odpowiednimi dokumentami musza by¢ zgodne z danymi w dokumentacji projektowej i odpowiedniej
specyfikacji technicznej.

Ocene wilasciwosci powtok na elementach konstrukcji wykonuje sie zgodnie z zaleceniami
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dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. Kontrola dla kazdej partii elementéw musi
obejmowac badania w zakresie:

— grubosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,

— wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,

— przyczepnosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004.

Wiasciwosci powtok powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Dopuszcza sie okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej uszkodzenia powtok
malarskich, ktére podlegajg naprawie na budowie oraz zabrudzenia, ktére mozna usung¢ zgodnie z
zaleceniami projektu.

Przyjecie elementéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
zawierajacym

wyniki sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych dotyczacych charakterystyki elementow i
powtok malarskich.

2.5.4. Elementy i konstrukcje ocynkowane zanurzeniowo w wytwaorni.

Podstawe przyjecia na budowe elementow i konstrukcji ocynkowanych w wytworni (cynkowni)
stanowia:

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi
zestawienie elementdw konstrukcji stalowych oraz charakterystyke powtok cynkowych obejmujaca
wymagania w zakresie: obrobki powierzchniowej, odmiany powioki, jakosci, przyczepnosci do podtoza
catkowitej masy powtoki na obu stronach elementu,

— dokumenty z wytwdrni (cynkowni), w ktdrej wykonano powtoki cynkowe (dokumenty powinny
zawieraC dane dotyczace elementdw konstrukcji oraz informacje o powierzchni cynkowanego podtoza i
kapieli cynkowej wedtug PN-EN ISO 1461:2000).

Kazda partia ocynkowanych elementéw, dostarczanych na budowe powinna mie¢ przeprowadzone
badania w zakresie:

A. Wygladu powtoki cynkowej oraz wielkosci i sposobu naprawy wad

Powtoka cynkowa powinna byc¢ srebrzysta, wolna od zgrubien/pecherzy (np. miejsc, w ktorych nie jest
potgczona z podtozem, miejsc chropowatych, odpryskow cynku) i innych wad miejscowych.
Niedopuszczalne sg pozostatosci topnikow i resztek zuzla cynkowego, a takze zgrubienia cynku, jesli
przeszkadzajg w uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem.

Dopuszczalne jest wystepowanie:

— ciemno- i jasnoszarych obszarow (na przyktad wzor w formie siatki szarych obszarow), jezeli
powloka ma zatozong minimalna grubosc,

— nieznacznej nierdownosci powierzchni zewnetrznej,

— biatej rdzy (korozji cynku) na elementach sezonowanych.

Dopuszczalne s3 takze $lady po naprawach, jezeli tagczna powierzchnia podlegajgca naprawie, nie
przekracza 0,5% powierzchni catkowitej elementu. Pojedynczy obszar, na ktorym brakowato powtoki
nie moze przekracza¢ wielkosci 10 cm2. Jesli istniejg wieksze obszary bez powtoki, to dany element
nalezy ocynkowac na nowo, o ile umowa nie stanowi inaczej.

Naprawa powinna by¢ wykonana za pomocg natryskiwania cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN
22063:1996) albo przez odpowiednie pokrycie farba z pytem cynkowym, w zakresie stosowania takich
systemow. Mozliwe jest rowniez zastosowanie stopow lutowniczych na bazie cynku. Zamawiajgcy
powinien by¢ poinformowany o zastosowanej metodzie naprawy.

Naprawa powinna obejmowac usuniecie zanieczyszczen oraz niezbedne czyszczenie i przygotowanie
powierzchni uszkodzonego miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepnosci.

Grubo$¢ powtoki na naprawianym obszarze powinna by¢ co najmniej o 30 ym wieksza od wymaganej
wedtug tablicy 1 grubosci miejscowej powtoki cynkowej.

Powierzchnia elementéw ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywac miejsc nie
pokrytych powtoka chromianowa, przy czym:

— dopuszczalny jest brak powtoki chromianowej w miejscach napraw powtoki cynkowej oraz w
miejscach styku z oprzyrzgdowaniem technologicznym,

— powtoki mogg by¢ bezbarwne lub od jasnozottych do oliwkowobrunatnych, w zaleznosci od rodzaju
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chromianowania,

— dopuszczalne jest wybarwienie z domieszka koloru niebieskiego (od zéttoniebieskiego do
zielononiebieskiego), a takze wyglad matowoszary, jezeli jest to odbiciem stanu powierzchni podtoza
cynkowego,

— nie dopuszcza sie barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.

B. Grubosci powtoki

Grubos¢ powtoki bada sie metodami nieniszczgcymi wedtug PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO
2808:2000. Dopuszczalng minimalng miejscowg grubos$é powtoki oraz minimalng grubosc¢ srednia
nalezy oceni¢ wedtug tablicy 1.

Pomiardw grubosci powtoki nie powinno sie przeprowadza¢ w poblizu:

— krawedzi, w odlegtosci mniejszej niz 10 mm od krawedzi elementu obrabianego,

— powierzchni przecinanych palnikiem,

— harozy.

Tablica 1. Grubos¢ powtok cynkowych

Elementy i ich grubosc Grubosc miejscowa Grubosc srednia powtoki

mm powtoki (wartosc (wartosc minimalna)
minimalna) Hm
Mm

Stal > 6 70 85

Stal >3do <6 55 70

Stal > 1,5do <3 45 55

Stal < 1,5 35 45

Zeliwo > 6 70 80

Zeliwo < 6 60 70

C. Przyczepnosci

Powtoka cynkowa powinna wykazywac taka przyczepnos¢ do stalowego podtoza, aby w wyniku
badania nie wystgpity odwarstwienia. Przyczepnos$¢ cynku do podtoza powinna by¢ sprawdzana jedynie
w uzasadnionych przypadkach, metodami okreslonymi miedzy zamawiajacym a wykonawca powtoki.
Przyczepnos¢ powtoki cynkowej do podtoza (stali) mozna okresli¢ metodg jakosciowa lub dzwiekowa.
Badanie przyczepnosci metodg jakosciowa polega na przecieciu powtoki az do podtoza rylcem
grawerskim lub innym ostrym narzedziem. Na powierzchni ptaskiej nalezy wykonac cztery rysy
rownolegte i cztery pod katem 60° do poprzednich, wszystkie w odstepach 3 mm. Przyczepno$¢
powtoki nalezy uznac za wilasciwg, jesli zaden z 9 rombdw nie odpadt od podtoza. Do przeprowadzenia
badania przyczepnosci powtoki do podtoza nalezy pobrac¢ elementy w ilosci 5% losowo wybranych z
kazdej partii okreslonego asortymentu. Uszkodzong powtoke cynkowa po badaniu nalezy naprawic¢
farba z pytem cynkowym.

Na zgdanie zamawiajgcego, w uzgodnieniu z zaktadem cynkowniczym, przyczepno$¢ mozna okresli¢
metody dzwiekowa. Badanie przyczepnosci podtoza metodg dzwiekowa polega na dziesieciokrotnym
opukaniu kontrolowanego elementu w $rodku i na koncu, mtotkiem o masie 250 g i wystuchaniu
wydawanego dzwieku. Dzwiek petny metaliczny $wiadczy o dobrej przyczepnosci powtoki do podtoza.
Dzwiek gtuchy $wiadczy o ztej przyczepnosci do podtoza. Mtotek powinien mie¢ powierzchnie kulista o
promieniu 20 mm. Sita uderzenia powinna by¢ taka, aby na powierzchni powtoki nie powstaty
widoczne wgtebienia.

Wszystkie dane dotyczgce charakterystyki elementéw i powtoki zawarte w dokumentacji projektowej i
odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji z cynkowni muszg by¢ zgodne.

2.6. Warunki przechowywania materialow do robot przeciwkorozyjnych.
2.6.1. Warunki przechowywania wyrobow malarskich do robot przeciwkorozyjnych.

ST-10 ZABEZPIECZENIE PRZECIWKOROZYINE ELEMENTOW I KONSTRUKCKO STALOWYCH
9




Materiaty do robot malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowac na budowie w oryginalnych, szczelnie
zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dziataniem czynnikéw
atmosferycznych, najkorzystniej w temperaturze 5-25°C, z dala od Zrédet ognia i ciepta.

Czesciowo zuzyte opakowania mogg zosta¢ ponownie szczelnie zamkniete i uzyte pdzniej, jezeli inaczej
nie podano w kartach technicznych producenta farb. CzeSciowo zuzyte opakowania powinny by¢
wyraznie oznakowane.

2.6.2. Warunki przechowywania elementow konstrukcji stalowej na placu budowy

A. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Elementy i konstrukcje stalowe bez zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy przechowywac na budowie
w miejscach suchych, najlepiej pod wiatami. Sktadowac elementy nalezy na podktadach z betonu,
drewna, kamieni lub stali, na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu gruntu. Czas sktadowania nie
powinien przekracza¢ 1 miesigca.

Dopuszcza sie dtuzsze sktadowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczen czasowych,
zachowujgcych trwatos¢ w przewidywanym okresie sktadowania.

B. Elementy i konstrukcje zabezpieczone powlokami gruntowymi w wytworni i malowane
na budowie wyrobami malarskimi nawierzchniowymi

Elementy i konstrukcje stalowe z powtokami gruntowymi powinny by¢ przechowywane w miejscach
suchych, zadaszonych lub w magazynach. Nie wolno ich przechowywac w warunkach bezposredniego
oddziatywania czynnikow atmosferycznych. Sktadowa¢ elementy nalezy na podktadach z drewna,
betonu, kamienia lub stali na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu terenu. Czas sktadowania nie
powinien by¢ dtuzszy niz 2 miesigce. W przypadku dtuzszego czasu sktadowania zagruntowane
elementy nalezy poddac¢ doktadnej kontroli, w celu ustalenia ewentualnych uszkodzen powstatych
podczas skfadowania.

C. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytworni

Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczone systemami malarskimi przechowuje sie w takich samych
warunkach jak elementy z powtokami gruntowymi. Przy czym czas sktadowania tych elementéw nie
powinien by¢ dtuzszy niz dopuszczalny okres gwaranciji.

D. Elementy i konstrukcje ocynkowane

Ocynkowane elementy konstrukcji stalowych nalezy przechowywac w Srodowisku o kategorii
korozyjnosci atmosfery nie wiekszej niz C2 wedtug PN-EN 12500:2002. Elementy powinny by¢
rozmieszczone tak, by nie byly narazone na uszkodzenia mechaniczne.

Sktadowac elementy nalezy na podktadach, na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu terenu.

E. Wszystkie elementy konstrukcji stalowych skladowane w pakietach, niezaleznie od stanu
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego ich powierzchni powinny by¢ poprzektadane drewnianymi
przektadkami o wysokosci umozliwiajgcej swobodne wprowadzenie zawiesia linowego, celem dalszego
ich transportu.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga
by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonania zamierzonych robot.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdine”
Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych

stosowanych zestawdw malarskich.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
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wymagania techniczne w zakresie BHP.

Przyktadowy sprzet i narzedzia do wykonania robét przeciwkorozyjnych:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— pistolety igtowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,

— sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

— pedzle i watki,

— urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

— mieszadfa napedzane wiertarka elektryczna,

— drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobdw stosowanych do
wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST cze$¢ ,WymaganiaOgdlne”,

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisdéw o ruchu drogowym.

Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki

sposob aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku
oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Wyroby lakierowe nalezy pakowa¢, sktadowac i transportowac zgodnie z wymaganiami normy
PN-89/C-81400 ,Wy

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodine warunki wykonania robot:
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w ST cze$¢ ,Wymagania ogdine”.

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami oraz warunkami technicznymi.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem
zabezpieczen antykorozyjnych konstrukgji stalowych w postaci powtok malarskich..

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale Srodkéw , ktére zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci , uktadu geometrycznego i wymiary konstrukcji.

Podwykonawca robot antykorozyjnych powinien posiada¢ stosowne do zadania referencie z
wykonywania podobnych zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych na obiektach
inzynieryjnych.

Ostateczng decyzje o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawce Podwykonawcy,

do wykonania zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych obiektdw inzynieryjnych,

dokonuje Inzynier. Wykonawca nie moze przenies¢ wykonywania zabezpieczenia

antykorozyjnego do innego Podwykonawcy niz zaakceptowany przez Inzyniera bez zgody

Inzyniera.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu malarskiego oraz
zgodnie z normg PN-EN ISO 12944-7:2001.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robdt powinna miescic sie w granicach od +
5°C do +25°C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy. Wilgotnos¢ wzgledna
powietrza w czasie wykonywania robdt powinna by¢ nie wieksza niz 80%.
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5.2. Zakres wykonywania robét

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych podwieszonych lub stojacych
Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w ST dotyczacej
rusztowan.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm:

PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO

8504-2:2002, PN-ISO 8501-1:1996, PN-ISO 8501 -2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-

97052.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego
podanymi w kartach technicznych stosowanych materiatow.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchnie
przedmuchac sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiadac zaleceniom podanym w

kartach technicznych Producenta i aprobatach technicznych odnosnie:

- stanu podfoza,

- temperatury,

- wilgotnosci.

5.2.3. Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg S$rodkéw gruntujgcych, bedacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobata techniczna

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocg materiatdw bedgcych elementem
danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci powtok
malarskich winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich
norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych.

Metody nanoszenia materiatéw malarskich:

- malowanie pedzlem,

- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie.

Przy nakladaniu poszczegdlnych warstw nalezy przestrzegac zalecanych przez Producenta zakresow
temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.

Przystgpienie od kolejnych etapéw robot moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez
Inzyniera do Dziennika Budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST cze$¢ ,Wymagania ogdine”.

Kontrola robdt obejmuije:

- stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta.

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu, sprawdzenie
dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),
- kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng
jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),

- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z

wartoscig podang w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta;

grubos$c¢ te okresla sie jako Srednig arytmetyczng z kijku pomiaréw w miejscach

wskazanych przez Inzyniera; grubo$¢ okresla sie metodami nieniszczgcymi;
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sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001.
- 0znaczenie przyczepnosci powtoki malarskie;j.

Ocena poszczegdinych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Komplet — rozliczenie zgodnie z Warunkami Kontraktowymi na podstawie zaawansowania
procentowego elementdw stanowigcych komplet

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz
poleceniami Inzyniera.

8.1. Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST cze$¢ ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powiok przeciwkorozyjnych elementem ulegajacym
zakryciu sg podtoza. Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania powtok. W
pierwszej kolejnosci nalezy dokona¢ odbioru elementdw i konstrukcji stalowych przyjmowanych od
dostawcy oraz odbioru powtok natozonych w wytwdrni na elementy i konstrukcje. Odbioréw tych
dokonuje sie na podstawie wynikdw badan okres$lonych w pkt. 2.5. niniejszej specyfikacji.

W nastepnej kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ odbiér powierzchni przygotowanych do naktadania
powiok.

Przy odbiorze przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3.2.
niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi przygotowania
powierzchni do nakfadania powtok, okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢, ze powierzchnia zostata
prawidtowo przygotowana, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz specyfikacja techniczna i
zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania powtok.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni nie powinno by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢
ocene przygotowania powierzchni.

Powtoki gruntowe i miedzywarstwowe nakfadane na przygotowana powierzchnie podlegajg odrebnym
odbiorom, o ile taki wymdg zapisany jest w dokumentacji projektowej lub specyfikacji technicznej badz
wykonywane byly one w krytycznym etapie. Krytycznym etapem jest na przykfad zmiana
odpowiedzialnoéci za prace malarskie lub dtugie odstepy czasu miedzy natozeniem powtok gruntowych
i nastepnych powtok.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czeSciowego robot
dokonuije sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbior czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesSciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego rozliczenia robdt, jezeli umowa
taka forme przewiduije.

8.4. Odbior ostateczny
Odbidr koncowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodno$ci z dokumentacjg projektowa.
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Odbior ostateczny przeprowadza komisja powofana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt zobowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow
i wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioru elementéw i konstrukcji stalowych, powtok wykonanych w wytworni oraz
protokoty odbioru przygotowanych powierzchni i powtok wykonywanych w krytycznych etapach,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— karty techniczne wyrobéw lub instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja zobowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia, oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty przeciwkorozyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny zabezpieczenie przeciwkorozyjne nie powinno by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy wybrac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunac niezgodnosci zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
i przedstawic je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego zamawiajgcy moze wyrazic zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robét przeciwkorozyjnych, wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku niekompletno$ci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét przeciwkorozyjnych z zamdéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST cze$¢ ,Wymagania ogolne.

Zasady rozliczenia i ptatnosci zostaty okreslone w umowie o roboty budowlane.
Kwoty ryczattowe obejmujace zabezpieczenie antykorozyjne uwzgledniaja :

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robot,

- opracowanie ,Projektu organizacji robdt wraz z harmonogramem,

- montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

- montaz i demontaz ewentualnych namiotow,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- przygotowanie materiatéw do zabezpieczenia antykorozyjnego,

- wykonanie warstwy gruntujacej,

- wykonanie warstw wierzchnich powtoki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego,
- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych
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przez Inzyniera.

- gromadzenie wynikdw przeprowadzonych pomiardw i badan,

- oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot.

Cena jednostkowa zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-EN 12500:2002

Ochrona materiatéw metalowych przed korozja. Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych.
Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery.

PN-EN 22063:1996

Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i ich stopy.

PN-EN ISO 1461:2000

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie jednostkowe). Wymagania i
badania.

PN-EN ISO 2178:1998

Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubosci powtok. Metoda magnetyczna.
PN-EN ISO 2409:1999

Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

PN-EN ISO 2808:2000

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 4624:2004

Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci.

PN-EN ISO 8502-2:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do
oceny czystosci powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorkdw na oczyszczonych powierzchniach.
PN-EN ISO 8502-3:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do
oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych
do malowania (metoda z taSma samoprzylepna).

PN-EN ISO 8502-4:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do
oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej
przed naktadaniem farby.

PN-ISO 8502-5:2002

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do
oceny czystosci powierzchni. Oznaczanie chlorkdw na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda rurki wskaznikowej).

PN-EN ISO 8502-6:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do
oceny czystosci powierzchni. Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle’a.
PN-EN ISO 8502-9:2002

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do
oceny czystosci powierzchni. Czes¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli
rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN ISO 8503-2:1999

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Charakterystyki
chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Metoda stopniowania
profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Sposdb postepowania z uzyciem
wzorca.

PN-EN ISO 12944-1:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw
malarskich.

Czes¢ 1: Ogdine wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-2:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw
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malarskich.

Czesc 2: Klasyfikacja Srodowisk.

PN-EN ISO 12944-3:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw
malarskich.

Czes¢ 3: Zasady projektowania.

PN-EN ISO 12944-4:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw
malarskich.

Czesc¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich.

Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-6:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw
malarskich.

Czes¢ 6: Laboratoryjne metody badan wtasciwosci.

PN-EN ISO 12944-7:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw
malarskich.

Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

PN-EN ISO 12944-8:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw
malarskich.

Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i renowacji.

PN-ISO 8501-1:1996

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-1:1996/Ap1:2002

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok (Dodatek
Ad 1).

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok (Dodatek
Ad 1).

PN-ISO 8501-2:1998

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po
miejscowym usunieciu tych powtok.

PN-ISO 8501-2:1998/Ap1:2002

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po
miejscowym usunieciu tych powtok.

PN-H-04642:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do
oceny czystosci powierzchni. Terenowe oznaczanie rozpuszczalnych produktdw korozji zelaza.
PN-H-04684:1997
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Ochrona przed korozja. Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopéw na
konstrukcje
stalowe i wyroby ze stopéw zelaza.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom I, czesc 3) Arkady,
Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cze$¢ C: Zabezpieczenia i izolacje.
Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa 2004 r.

OPRACOWAL.:
mgr inz. arch. Matgorzata Sadowska

ST-10 ZABEZPIECZENIE PRZECIWKOROZYINE ELEMENTOW I KONSTRUKCKO STALOWYCH
17



